
经历多次行业洗牌
双林股份何以杀出重围？
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2025年，“宁波双林汽车部件股份有限公
司”正式更名为“双林股份有限公司”。这意味
着，双林股份正向多元平台化的智能装备解决
方案提供商转型。

双林股份战略拓展中心总经理朱晓锋表
示，近两年，公司研发方向侧重于机器人、智能
角模块与飞行器电驱等战新赛道。

智能角模块被视为未来自动驾驶车底盘技
术革新的关键战略方向。今年3月，双林股份
与清华大学、华控技术就分布式电驱动角模块
技术领域开展深度合作，成立合资公司浙江双
林科技有限公司；仅一个月后，全球首款角模块
智能底盘应用无人矿卡——“双林K7”在上海
首发，并与豫安科技、烽旗科技完成战略签约。

“双林K7”矿卡已完成工程样车制造，目前
正在进行功能调试、性能标定及可靠性验证，预
计9月底前完成全部测试验证及整改工作。

“基于角模块技术开发的无人重载IGV产
品正稳步推进，预计2026年第四季度实现上市
发布。”朱晓峰补充道，角模块技术不仅可用于

矿山等封闭场景，未来还将拓展至港口码头、边
境物流、农用机械乃至乘用车领域。

不仅如此，在低空经济领域，双林股份在汽
车无人机舱夹紧器领域也已取得突破——自主
开发的车载无人机夹紧驱动器已通过国产新能
源头部车企量产认证，传动效率较传统方案提
升19%，噪声控制在45分贝以下，目前已进入
稳定供货阶段。

目前，双林股份规划了功率范围30KW至
250KW 系列的飞行器电驱产品。其中，
100KW、230KW油冷产品方案进展迅猛，已取
得阶段性成果。此外，该公司与某行业头部客
户正紧密携手、深度合作，230KW集成化电推
进系统已经完成交付，100KW产品计划2026
年完成交付。

今年上半年，双林股份传动驱动智能业务
实现营收12.89亿元，占总营收的超六成。

10万套丝杠产线的高速运转声中，双林股
份的第二增长曲线正在从规划走向现实。

记者 张恒

“一期 10 万套滚柱丝杠量产线已具备
量产能力，已获国内头部新势力车企定点。”

在双林股份宁海梅桥工厂，记者看到
12000平方米厂区内，超60台数控车、铣车
复合、滚齿机等设备有条不紊地高速运转，
仅需20分钟便有一套丝杠制造下线。

“根据市场需求，可快速实现30万套乃
至百万套级别的扩产。”双林股份滚柱丝杠工
厂厂长刘军称，目前，该公司为客户开发并生
产用于人形机器人的直线驱动关节模组及反
向行星滚柱丝杠，已处于小批量生产阶段。

今年上半年，双林股份实现营业收入
21.26亿元，归母净利润9147.82万元。

尽管原材料价格波动对双林股份业绩产
生主要影响，但其在新兴产业的布局已然清
晰。双林股份有关负责人透露，预计机器人
相关产品规模化批量供货后，有望支撑公司后
续业绩增长。

从设计到完成验证
“通关”仅需25天

双林股份始创于1987年，其前身可追溯至
浙江宁波“宁海县塑料制品厂”和“宁海县无线
电模具厂”。2010年，该公司登陆深交所。双
林股份主要产品覆盖汽车内外饰及精密零部
件、智能控制系统部件、动力系统、轮毂轴承、滚
柱丝杠、滚珠丝杠等。

“40年来，双林股份经历多次行业洗牌，深
知唯有自身技术过硬才能杀出重围。”双林股份
机电科技事业部技术中心总监马健说。

该公司2024年5月对机器人用行星滚柱丝
杠项目进行立项的底气，源于一款自有拳头产
品——汽车座椅水平驱动器（HDM）。

HDM安装于汽车座椅底部滑轨内，用于实
现电动座椅前后位置调节，主要由精密蜗轮蜗
杆齿轮和丝杆螺母螺纹等零件组成。双林股份
在2000年立项研发，是国内自主研发该产品最
早的民营企业之一。2025年，其HDM产销量
突破3000万件，市场份额全球领先。

鲜为人知的是，与人形机器人关节中的滚柱
丝杠存在技术原理、加工工艺高度相关的并非轴
承，而是HDM中的丝杆螺母螺纹传动技术。

马健忆称，2024年，全球能稳定量产滚柱丝
杠产品的企业海屈指可数，双林股份仅用58天便
完成从一份设计图纸到首款产品落地制造的蜕
变。而现在完成这一过程，双林股份只要25天。
其中，研发图纸设计甚至可压缩至数小时即可完
成。目前，双林股份已开发60余款丝杠产品，通
过采用平台化设计方案，电脑模拟设计后无需反
复修改选配，丝杠研发设计效率大幅提升。

这背后是经年累月的技术储备。
双林股份设有7大研发中心，建有1座院士

工作站、2座博士后科研工作站、3家高新技术
企业研究开发中心、3家获得CNAS认可的实验
室，博士后工作站累计培养出站博士后14人。
目前，该公司已与清华大学、华中科技大学、东
南大学等知名高校建立合作关系。

截至去年底，该公司技术人员达811人，占
员工总数的16.85%；核心技术团队中不乏行业
权威专家。今年上半年，双林股份研发投入占
总营收5.85%。

丝杠作为实现机器人肢体精准运动的“骨
骼神经”，直接决定着机器人的精度、负载能力
与运动稳定性，其精度误差要控制在±0.003毫
米，相当于头发丝的1/25；反向式行星滚柱丝
杠则在一体化程度、负载能力、传动精度和效
率、使用寿命等方面有着显著优势。

在双林股份，记者看到直径仅6毫米的反
向式行星滚柱丝杠。该丝杠由超60个反向式
啮合牙组成，停止扭矩状态下输出力值6公斤
以上，承重能力高于同类产品4倍，运行时十分
丝滑、声音轻柔、振动平顺。

据了解，在精度控制上，双林股份的反向行
星滚柱丝杠为两级传动结构，实际每层控制在8
微米以内。

今年1月6日，双林股份宣布，反向行星滚
柱丝杠C3精度量产定价为499元。价格一出，
业内哗然。

那么，双林股份凭什么打出这一“地板价”？
显然，仅有技术还远远不够。对此，双林股

份交出了一份高度自主可控的“答卷”。
磨床是丝杠加工的“母机”，其精度和效率

直接决定产品品质与成本。去年1月，双林股
份对无锡市科之鑫机械科技有限公司（以下简
称“科之鑫”）进行全资收购。该公司专注于内
外圈磨削、内螺纹磨削、外螺纹磨削技术，其数
控螺纹磨床技术已达国际领先水平。

此前，高端螺纹磨床长期依赖进口，单
台价格高达 1000 万元至 1500 万元，交货周
期一年以上。收购科之鑫后，双林股份实现
了丝杠产业链上游环节的延伸，补齐设备端
短板。

上半年，科之鑫已完成二代磨床开发，包括
内螺纹NSK-300、外螺纹YSK-300、外螺纹
YSK-1500三款机型。

从一代到二代磨床，双林股份加工效率实
现质的飞跃：加工效率从原先的小时级压缩至
仅需20分钟；交货周期从一年起计缩短至3个
月；而售价仅为国际设备的三分之一。

今年6月，科之鑫新厂房投产，配备最高级
别的恒温无尘车间和防震地基，二代机床产能
超40台/月。

马健表示，基于二代磨床的全方位优势，科
之鑫二代机床和最新磨削技术将对外销售。已
有数家汽车丝杠、机器人行星丝杠、机床精密丝
杠客户签约订单。

值得一提的是，凭借“研发-设备-制造”全
链条的自主整合，双林股份在保障产品精度与
可靠性的同时，已开发出覆盖人形机器人从“手
指到大腿”的全系列丝杠产品，并有相关产品获
得国内头部新势力车企、头部灵巧手企业项目
定点。同时，该公司已向多家国内头部科技公
司及机器人头部企业送样。

投资有风险，入市须谨慎。
文中所有观点仅供参考，不构成任何投资建议。

凭什么打出“地板价”？

持续拓宽新兴产业外延
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