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从最初AO工艺到如今广泛采用的
MBR（膜生物反应器）、MBBR（移动床生
物膜反应器）、反硝化深床滤池及双膜等
尖端技术，每一次技术的革新都标志着水
质处理的一次飞跃。特别是MBR、超滤
膜+反渗透膜等工艺的应用，更是将出水
标准推向了新高度，实现了从“达标排放”
到“优质再生”的质变。

MBBR工艺作为公司多年来重点
推广的技术亮点，其高效、稳定、节能的
特性在多个项目中大放异彩。通过生

物膜法与活性污泥法的完美结合，大幅
提升了出水水质，有效降低了运行成
本，为城市水环境的持续改善提供了坚
实的技术支撑。

此外，公司积极探索深度脱氮工艺，
栎社净化水厂二期在建项目率先引入自
养反硝化工艺，无需外加碳源便可将总氮
指标下降到1.5mg/L，作为脱氮领域无需
外加碳源的新型处理技术，在突破出水总
氮浓度瓶颈的同时，更实现了深度脱氮运
行成本的大幅下降。
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近年来，浙江省深入践
行“绿水青山就是金山银
山”理念，深耕绿色发展之
路，聚焦治水护水，实现水
域蝶变。在宁波，就有这样
一家企业，多年深耕“治水”
一线，以其卓越的服务和专
业的技术，为宁波的可持续
发展和环境保护做出了显
著贡献。

宁波水务环境集团排
水公司（以下简称排水公
司）成立于 2002 年 11 月，
是一家致力于中心城区污
水处理、再生水生产及水务
产业链延伸拓展的国有企
业。公司管理着 6 家先进
的净化水厂，以及一家专业
的固废处置公司，目前污水
处理能力达到了 139 万吨/
日，再生水回用量45万吨/
日左右，污泥处置能力为
500吨/日。
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绿色先锋
全覆盖环境友好

在当今社会，环保已成为企
业发展的重要考量，排水公司积
极践行绿色发展理念，打造环境
友好型企业的典范，积极推动再
生水技术的研究，并探索其应用
的多种可能。目前已构建起涵
盖工业用水、工业高品质用水、
生态补水、市政杂用四大回用方
向的再生水利用体系，走在全国
前列。

在厂区环境治理方面，精准
施策，科学治理。根据不同净化
水厂的废水水质及污染因子的
不同特点，对可能产生臭气的点
源进行分析，并采取生物土壤除
臭等相应举措，将臭气收集并降
解为无害无味的无机分子，从而
达到除臭的作用。

在能源利用方面，勇于探
索，敢于创新。光伏项目在新周
净化水厂和岚山净化水厂的成
功实践，展现了污水处理领域的
绿色潜力。通过在污水处理主
体构筑物上空搭建光伏发电装
置，实现了“水光再生”资源利
用，碳排放大幅降低，运营效率
显著提升，为城市可持续发展注
入了源源不断的绿色动力。

在污泥处理方面，勇挑重
担，领航变革。公司于2023年
10月26日正式挂牌成立涌烨固
废处置分公司，成为宁波首家实
现“污水处理+污泥处置”上下游
统筹运营的企业。目前净化水
厂污泥处理采用浓缩+生物沥浸
法+深度脱水工艺，通过配套的
污泥低温带式干化机进行深度
干化技改项目，可将厂区现有
60%及80%含水率的污泥处理
后直接下降至40%以下，进一步
实现了污泥的减量化处理。同
时，公司致力于污泥资源的再生
利用，将“全场景”含水率的污泥
通过污泥协同焚烧发电、污泥堆
肥、建材利用等途径变废为宝，
实现污泥处置的无害化和资源
化，成为解决水环境污染问题的
重要一环。
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4从污水进入城市管网的那一刻起，全
程联动管控即被触发。这意味着，从污水
的收集，到泵站的输送，再到净化水厂的
处理，直至出水排放、再生水利用及污泥
处置，每一个环节都经过精心设计和严格
管理，确保了污水处理的高效性和环境的
可持续性。

该公司设立智慧排水调度中心，排水
设施状态、预警情况、净化水厂流量等信
息均跃然于中心显示屏上。调动中心依
托先进的信息化手段，构建智能化的

“厂-站-网”一体化运营模式。320个管
网液位计点位、123座远控数据接入的市
区两级污水泵站（其中 45 座市管污水泵
站实行远程启停操控），实现从净化水
厂-污水泵站-管网液位一张图管理，高

度集成化的操作平台如同指挥官的战略
地图，实现对城市排水系统的实时监测、
全面监控与智能调度，不仅为排水设施的
稳定运行、资源的合理分配、城市污水的
输送处理工作提供有力支撑，还为公司在
减员增效、节能降耗方面取得较大突破提
供了技术支持，其流程化、可视化、智慧化
均位于排水行业前列。

同时，防汛抗台期间，智慧排水调度
中心在强降雨到来之前提前指挥各厂进
行水量动态调控，为宁波盘活城区管网蓄
水量。屏幕上跳动的数据，从江河湖海的
水位监控，到城市管网的实时调度，再到
各净化水厂的液位管控及运行管理，每一
个环节都被精心把控，形成了一张无形的
防护网，保护着城市的每一个角落。
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砥砺前行二十余载，该公司经历了多
次工艺革新，目前污水处理工艺已处于全
国前列，出水水质从最初的国家一级B出
水排放标准起步，逐步提升至国家一级A
出水标准，目前已达到省级排放标准。

深耕宁波，精准布局，6家净化水厂
分布在宁波的各个行政区域，肩负着守护
城市水环境的重任。所属的福明净化水
厂作为宁波市市区第一个实施城市污水
综合治理的项目，成立于1999年3月，提
标改造污水处理系统采用AAO+MBR
(膜生物反应器)处理工艺，但经过提标改
造和技术升级，用较低的土地成本，优化
工艺和空间布局，不仅提高了污水处理的
效能，也使得每一寸土地都能发挥出最大
价值，实现了环境效益和经济效益的双重
提升。

长丰净化水厂和岚山净化水厂作为

日处理量稳定在30万吨/日以上的两家净
化水厂，以其成熟的工艺模式与稳定的出
水品质，从全国31家水务企业中脱颖而
出，分别荣获“双百跨越”污水处理标杆荣
誉称号。岚山净化水厂实行“双膜”（超滤
膜+反渗透膜）高品质再生水项目，实现了
用户水质定制，每日最大供水规模可达
3.36万吨，直供至镇海炼化及镇海热电，这
一模式不仅帮助企业节约了自来水用水
成本，还带来了实实在在的经济利益。

庄桥净化水厂作为国内首座地上地
下统筹开发应用的典范，不仅高效利用土
地资源，通过地下再生水处理与地上智造
园区的结合，形成了独特的产业模式，还
运用水源热泵技术，将再生水中的低品位
热能转化为高品位热能，为城市节能减排
作出积极贡献。成熟的运营经验，为其他
净化水厂提供了宝贵的经验借鉴和模板。

从始至终，全流程污水管理

水质定制，全链条满足需求

技术革新，全要素精益求精
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