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今年，运动品牌在全国一线城市点燃门店
“大战”，城市品牌店接续扩张，快时尚服装品牌
商供应链正加速转型。

袁峰认为，“大鱼吃小鱼”的时代真的来了。
如何让“大鱼”游得更快，又怎样为“小鱼”

创造空间，成为瑞晟智能的市场探索方向。
针对大中型客户，瑞晟智能提供全面的系

统解决方案，满足其复杂且多样化需求。而针
对小型客户，则为其提供个性化解决方案，精准
匹配独特的业务模式。

比如，对于纺织服装行业而言，早已有了的
“小单快反”模式。而这种模式反馈到生产环节
中，则对企业的技术能力与生产响应速度提出
了更高的要求。针对不同体量的企业可进行单
一或组合的迭新生产工具，成为瑞晟智能主动

“卷”的一大方向。
“我们走的路其实相对小众，核心是提供价

值服务，这对我们产品的附加值要求更高。”袁
峰说。

在智能工厂案板区，记者发现，瑞晟智能的
“柔性”生产并非局限于产线对产品的兼容度，
还打破了纺织服装行业传统的专人专岗限制，
根据订单需要自动精准完成人、机、物的协同和
数据化决策。

比如，基于AI柔性制造打造的IMS智能制
造协同平台，通过收集、记录、分析操作人员特
性，以及产量、质量数据，进行编排调度，在产线
进行不同产品切换时，无需换人调岗，人均生产
效率提升20%，真正做到“柔性快反”。

不仅如此，瑞晟智能还推出AI数字孪生平
台，结合AI算法、VR、AR技术，以纺织服装行
业为蓝本，实现集团、公司、车间多级3D数字工
厂远程生产管理。

目前，瑞晟智能的AI数字大模型已训练超
70万条数据，生产效率最大值高于同行业10%。

“从解放双手到解放大脑需要一定过程，我
们不仅要赋予产线‘生命力’，还要‘打破’客户

的使用概念。”袁峰告诉记者，其客户的智能装
备，总是通过单一产线的“试水”，再发展成车间
乃至工厂的整体铺开。

不仅如此，针对产线的使用、维护、迭新，瑞
晟智能还提供预前服务与开设培训班，通过覆
盖智能装备的全生命使用周期，使得其客户复
购高达95%。

袁峰认为，以数字化为基底的智能工厂，是
一张有机生态网，未来将带给制造行业更多交
互空间。

目前，瑞晟智能的智能物流系统，已拓展至
汽车零配件、儿童安全座椅等行业。2023年，其
智能物流系统及相关配件、服务实现营收2.79
亿元，同比增长18.89%，占总营收的78.38%。

当前，东南亚、南亚地区正逐渐成为世界服
装的产业“集中地”，瑞晟智能正加速布局海外
智造“阵地”。而瑞晟智能的Sunrise品牌在海
外持续升温，推进东南亚、南亚、欧洲、非洲等海
外制造工厂落地智能化项目。去年，该公司海
外营收同比增长64.61%。 记者 张恒

从面料到成衣仅需8分钟

宁波智造产线加 跑
“宁波装，妆天下”。
服装是宁波的“符号”，雅戈尔、太平鸟、杉杉、

申洲等纺织服装行业龙头企业竹节生长。
从“红帮裁缝之乡”到“东方滨海时尚之都”，

宁波纺织服装产业求新、求变，以数字化改革为引
领的新活力与竞争力不断迸发。在宁波服装加速
“出圈”的背后，其装备产线有何新“智”？近日，记
者走进全国服装业领先的智能工厂——浙江瑞晟
智能科技股份有限公司（以下简称瑞晟智能）寻找
答案。

服装产业作为我国外贸“老三样”之一，运用新技
术进行改造提升，已成为服装企业的关键共识。

瑞晟智能是一家专业的智能工厂解决方案供应
商，专注于工业生产中智能物料传送、仓储、分拣系统、
智能消防排烟及通风系统的研发。

“未来的智能工厂，每个端口都具备数字驱动能
力。”瑞晟智能董事长兼总经理袁峰说。

在瑞晟智能的智能工厂“实验室”，记者见证了在
智能制造协同平台操控下，仅需8分钟便能完成从面
料辅料到成衣包装下线的数智化生产全貌——在无人
智能裁剪超市，每捆布料在机械自主完成铺布、裁剪的
工序后自动出入裁片仓库；产线上，智能吊挂系统好似
密布的“高铁轨道”，一块块半成衣吊挂在衣架上，前往
缝制片区；而后的成衣制成、熨烫、包装、出库等环节，
也由“集中挂片+智能运输”的科学产线排布环环相
通。

袁峰告诉记者，每批来客到访厂区时，只需要通过
“实验室”车间，便可以了解下订单后到手的产线实物，
而这里也是瑞晟智能42亩智能工厂的“微缩版”。目
前，该车间还具备年产150万件的生产能力。

“外行看热闹，内行看门道”，上述“行云流水”的机
械化运作，得益于汇集智能吊挂系统、智能分拣系统、
智能高速输送线、智能仓储系统等于一体的智能物流
系统——“在AI算法下的智能分拣系统”，使得布料即
使在黑灯状态下也能实现精准投放；“S9系列全新智
能悬挂系统”，通过密布的内嵌式传感器、数据采集器、
芯片等电子元件达到精准运输……

在袁峰看来，智造，需要千锤百炼地打磨。
从2005年创立品牌之初起，瑞晟智能便开始对产

线进行智能装备改造，软硬件升级也“踏步式”交替迭
代。2020年上市以来，瑞晟智能的研发投入逐年增
加。2023年，瑞晟智能研发费用超2800万元，同比提
升14.98%，在研项目37项。

“今年，公司将全力聚焦智能工厂装备主业，持续
打造‘一个平台两个产业’。”袁峰说，要成为行业内首
屈一指的整厂化智能制造解决方案输出者，还要在绿
色制造、安全制造方面做文章。

除了服装产线，“智能消防排烟及通风系统产业”
是瑞晟智能的另一重要业务。目前，该系统已实现对
工厂内空气温度、湿度、颗粒度等指标的数据整合，当
PM2.5、内外温差等达到设定值时便能自主启动，实现
内外空气循环。去年，上述业务实现营收7685万元，
同比增长36.1%。瑞晟智能在为原有客户华晨宝马、
万华化学、广汽本田等提供终端产品的同时，还拓展了
北京新国展二期、呼和浩特新机场、西安咸阳国际机场
三期、南京空港盒马鲜生等项目。

智造让“鱼”游得更快

智造产线加“数”跑
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瑞晟智能生产车间。

大数据集成（数字孪生）系统赋能平台。


